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(54)Bezeichnung: SCHUH - STICHWORT; KUNSTSTOFFZWICKRAND 



A shoe with a waterproof lining (16) comprises a shaft (12) 
connected to a marginal strip (12b) made of a material which does 
not conduct water. The marginal strip (12b) is attached to the in- 
sole (10). A seal (24) is arranged between the marginal strip (12b) 
and the lining (16). The sole structure (14) is not attached to the 
marginal strip (12b). The seal (24) is made of a sealing material 
which is introduced between the marginal strip (12b) and the wa- 
terproof lining (16) independently of the sole structure (14). 

(57) Zusammenfassung 

Bei einem Schuh mit wasserundurchlassigem Futter (16) ist 
der Schaft (12) mit einem Randstreifen (12b) aus nicht wasserfuh- 
rendem Material verbunden. Der Randstreifen (12b) ist an der 
Brandsohle (10) befestigt. Zwischen dem Randstreifen (12b) und 
dem Futter (16) ist eine Dichtung (24) angeordnet. Die Sohlenkon- 
struktion (14) ist mit dem Randstreifen (12b) nicht verbunden. Die 
Dichtung (24) ist von einem Dtchtmittel gebildet, welches unab- 
hangig von der Sohlenkonstruktion (14) zwischen den Randstrei- 
fen (12b) und das wasserdichte Futter (16) eingebracht worden ist. 
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Schuh - Stichwort: Kunststof f zwickrand 



Die Erfindung betrifft einen Schuh mit einem Schaft, einer mit 
dem Schaft verbundenen Brandsohle, einer mit dem Schaft verbun- 
denen Sohlenkonstruktion und einem im wesentlichen wasserdichten 
Futter, 

wobei der aus einem Material hoherer Wasserleitf ahigkeit be- 
stehende Schaft einen mit ihm zusammenhangenden Randstreifen aus 
einem Material geringerer oder fehlender Wasserleitf ahigkeit 
besitzt, der mit der Brandsohle verbunden ist und unter ver- 

mittlung einer dichtenden Masse an dem wasserdichten Futter 

wasserdicht anliegt und 

wobei die Sohlenkonstruktion mindestens eine in sich wasserdichte 
Schicht aufweist, die mit der Aussenseite des Randstreif ens 
wasserdicht verbunden ist. 

Moderne Futterstof fe, wie sie z.B. unter dem Warenzeichen Goretex 
auf dem Markt sind, erlauben die wasserdichte Auskleidung von 
Schuhen ohne die Dampf durchlassigkeit zu behindern. Grundsatzlich 
sind zwei Systeme bekannt. Bei einem ersten System wird ein 
vollstandiger Socken in den Schuh eingesetzt oder fest eingebaut. 
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Bei ex„ era „ etI: eren SysMm „ ird nur s=haf 
FntterausgeKleidet und durch AnschluB de S Fu « ers an ein e 

vervollstand lg t. Di e vorliegende Erfindung befaBt siC h li^ I 
letztgenannten System. BeraBt srch rait dem 

Aus der deutschen Patentschrif t 37 12 901 ist «.= u „ 

dichte Sc hl cht emzubetten, welche an der Onterseite der Brand 

L o t : r r T h ritzt wird und <tai « eine — etig :: s 

Futters in Sohlenbereioh bildet. 

s=h,^ ner erSten A " Sfah "^sforn, dieser Patentscnrift „ird der 
durcbX" aUS •*»« AuBensc hich t einer dalpf- 

ZlZZ Td^ a " Mitt — - — r xnnenscLnt 

enM _ "^gesenen. Das Lammat untergreif t die BranH 

sohle. i m Randbereich der Brandsohle ist das Lamina x 
Innenschich, an der Brandsohle i* * G oTJf a LT f 

iiberstehender Bereich des Lamin <- T Verfahr ^ f es t g ezwickt . Ein 

und Wird dor t in ItTotZ^T ^ Unterh *^ -r Brandsohle 

" ln ein Dichtanaterial eingebettet da«? 
Un t ersei te der Brandsohle aufgespri t2t wiJT n' 

form ist nur zur HerS r B n nz ** s P*^ wxrd. Diese Ausfuhrungs- 
denen das oLZlZlZl ^ " *ei 
serial ein ^ ^ *™» " 

material und der B^ndson^"^ I^erT" ° ber " 
dich.en Men *ran und der Xn^^rL^TSr^ 
mechanischen Zugbelastungen bei der Hers!!^ ^ 
durch den Schichtaufbau L LaLn^LT T * ^ ±m Be ~ ieb 
miissen. Lamxnats hxndurch ubertragen werden 

Bei einer anderen Ausf iihrungsf orm nsnh ^ 

.1- Obermaterlal e in t eder .^L^^,"""""**" ' *"* 

Putter raat rf a K a< t 6t "erden. Das wasserdichte 

utter ragt dabex unterhalb der Brandsohle fiber den Ran. « 
Leders hinaus in ein Dichtmaterial hinein * 

riai hxnexn, das wiederum auf die 
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Unterseite der Brandsohle aufgespritzt ist. Unklar bleibr dabei 
We mechani sche Verbindung des Obermaterials mit der Brand-' 

sohle hergestellt werden soli. Wenn wiederum an eine Laminat- 
verbindung zwischen dem Obermaterial und dem wasserdichten Futter 
gedacht ist, so bleibt wiederum das Problem, dafl alle an dem 
Obermaterial auftretenden Zugkrafte, gleichgiiltig ob beim Zwicken 
und beim Gebrauch, zwischen der Brandsohle und dem Obennaterial 
ausschlieBlich durch den Schichtverbund hindurch ubertragen 
werden konnen. 

Aus der deutschen Gebrauchsmusterschrif t 87 17 201 ist ein Schuh 
bekannt, bei dem das Schaf tmaterial mit einem sohlennahen Rand- 
strexfen vernaht ist, der aus einem lochrigen oder porosen 
Material besteht, beispielsweise einem Netzmaterial aus Kunst- 
faser mit: einer MaschengroBe von etwa 1,5 mm, wobei die Faden des 
Netzmaterials monofile Faden sein konnen, insbesondere monofile 
Polyamid- oder Polyesterf aden. Das Schaf tmaterial ist auf seiner 
Innensexte mit einer wasserdichten Membran ausgekleidet, welche 
xhrerseits mit einer Textilschicht auf ihrer dem FuB zugekehrten 
innenseite und auch mit: einer Textilschicht auf ihrer dem Schaft- 
material zugekehrten AuBenseite beschichtet ist. Die so beschich- 
tete Membran wird zusammen mit dem aus Netzmaterial gebildeten 
Randstreifen mit der Brandsohle vernaht. AnschlieBend wird eine 
Sohle aus wasserdichten, Kunststoff angespritzt, wobei der scha- 
lenrand der Sohle den Randstreifen bedeckt. Beim Spritzen soil 
das zunachst flussige Sohlenmaterial durch die Poren und Locher 
des netzartigen Randstreifens hindurch auf die AuBenseite des 
Futtermaterials vordringen. 

Ausgehend von einem Schuh, wie er eingangs definiert ist liegt 
der Erfindung die Aufgabe zugrunde, die Wasserdichtigkeit des 
Schuhs noch zu verbessern und eine weite Vielfalt von Herstel- 
lungsverf ahren zuzulassen. 

Ill di r" AUf9abS " ird " findun 9^en,a B vor 9 es= hiage „, daB 

der Randstreifen aus einem Material besteht. welches bereits vor 
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streifen und dea Fut J r 9 *2l Und *« -ischan dera Rand _ 

bei der Au SBahl des oi ahw * *™~T eln2ubri "«n, ohne d a8 

kompromiSweise ein Material „„ . 1 " elci « 

-is S=hlenm a «r ia i gesionet isf" "" lB ' 

to — r tige „ Ra „d s *re11 n in ^ » 

Verbindun, ^ dem wasae J^L^T 1 *"" diCh - 
wird durch die von der So ^" Sr Weiterhin 

erweitert. ist nicht " d " H ««-"u„ g sverrahre„ 

-bri nge „, je nach den d :; 0 :::i;: k ^ o t 7"°'' auf beiiebi * e b — 

J. nach den fabri^.cri"!"! nr^" *" ^ SChl ™ 

„ So hlenm a,eri al durcSZ 1 ! ^ ™ ^ ^ — 
erfxndun gsgema0en Sohuh f*" « »«d e „, w ss fae 

<« schon vor d em Anbrin.en der'sohLL ""^ ™ 

fcaine «as S erdurchlas sigJt ei t besilJ " """"^Shigkeit und 
sert „ird. Man ist nSralich ni T/ T ~ des s <*»hs verbes- 

erschrxft be kannt e„ P r0 du,c t , davon abh - n _ 
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gig, dafi das angespritzte Sohlenmaterial eine absolut dichte 
Verbindung mit dem Netzmaterial des Randstreifens eingeht, dieses 
Netzmaterial wasserunleitf ahig macht und nach dem Durchtritt 
durch das Netzmaterial eine dichte Verbindung mit dem wasserdich- 
ten Futtermaterial eingeht. 

Der Randstreifen kann aus einer weiten Vielfalt von Materialien 
hergestellt werden, wesentlich ist nur, dafi das Randstreif en- 
material von Haus aus wasserdicht und nicht wasserf uhrend ist und 
dafi es beim Zwicken, d.h. beim Befestigen an der Brandsohle, die 
Zugkrafte ubertragen kann, welche in der mechanischen Fertigung 
von Zangen ausgeiibt werden, um das Schaf tmaterial fiber einen 
Leisten zu spannen und den Randstreifen an die Sohle des Leistens. 
anzudriicken - 

Weiterhin mufi das Randstreif enmaterial soweit flexibel und 
raumlich verformbar sein, dafi es sich an die Ubergangskrummung 
zwischen der Umf angsf lache des Leistens und der Sohlenflache des 
Leistens anpassen laBt. 

Es stehen eine Vielzahl von Materialien zur Verfugung, welche 
diese Forderungen an das Randstreif enmaterial erfullen. All diese 
verfiigbaren Materialien konnen, da sie nicht mehr von dem Sohlen- 
material durchdringbar sein miissen, wie es in der deutschen Ge- 
brauchsmusterschrift gefordert wird, eine ausreichende Zugfestig- 
keit aufweisen, um die bei der Vereinigung mit der Brandsohle 
auftretenden Krafte aufnehmen zu konnen. 

Der Randstreifen kann insbesondere aus einer Kunststof f-Folie 
Oder einem Kunststof f -Lamina t bestehen, beispielsweise einem 
Laminat, welches aus einer Gewebeschicht und einer Kunststoff- 
- beschichtung auf beiden Seiten der Gewebeschicht besteht. Dabei 
wahlt man als Gewebeschicht vorzugsweise eine aus monofilen 
Synthese-Faden aufgebaute Gewebeschicht und als Kunststof f be- 
schichtung einen Polyurethan-Kunststof f . 
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° er Ra ">dstreifen kann welter auf der _ as . . 
her gestellt sein , w der verbid 

Schafonateria! mit einem dle * ^TfZ T 
l-np-gnier^el iraprggniert ^f 1 ""*""*-" 

-^tSL^"^ ~ *- — ri al berge- 
besondere ve ra5it ^ »J ^-ateriai verbunden. ins . 

Schaft^eriai s tumif ^ Ra ^"eife„ mit dem 

^ zu sammensto/3t oder daq c^k * 

*>r Verbindungssteile fiberlapp* Bei Obi f SChafa " at ««l » 
"-SBig. das Rand^reife^ateJ!, 0barla PP™9 i« es zweck- 

"rtal anzmegen. " matnM aussenseitig „ das Sona£ana _ 

Es is t aber grundsa t2 l ich auch moglich das d- » 

integral mit dem Sch af materia, * da8 der 

b.ndung ni t der s^u^^^^™"" ^ *' V ~" 

unterdrucfcenden I^pragn^l "T ^ lltflhi,- 
es gleichgultig, aus weLhel ^"a! ^•""^ ist 
-n den Kandbereich eines lZZl f ^l beSteht - ^ 

den Rahdbereich eines Textil ! ^P^nieren , aber auch 

— ereich des S ^ ^ *" " 
Scha^aterials in sei nen Tbelen ^1 ™ — 
«*• Trageigenschaften und riir lie Cerarb ™ Vetmeiden " di * f " 
Schaft-arerials von Nachteii sein ^"^" nn ** ei 9«»=h««n des 
-ise bei eine. ^ederscnaft die gan^ k" ^ "*" bei ^^- 

Wers=ha f t s , aiso auch die aussl^d ^^"^ — 

-nden Bereiche errassende x^gnLrli ~ ^-"ens lie . 
««1 eine soZche I^pragnierung aL^L T fa « "Sssen, 
aes Scha f material ninder lich seiT^T " 

85 " ird e-Pfohlen, daa das Dichtfflitt., • 

"nd dem wasserdichten Putter J^T"'*' *" ^streifen 
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dem wasserdichten Futter und dem oberen Bereich des Schaft- 
materials vermeiden, um eine Beliiftung des Zwischenraums 
zwxschen Schaftmaterial und wasserdichten. Futter zu ermoglichen 
und insbesondere zu ermoglichen, daB in diesen Zwischenraum ein- 
gedrungene Peuchtigkeit ausgetrocknet werden kann. Um die un- 
kontrollierte Verteilung des Dichtmaterials in dem Zwischenraum 
zwischen Schaf tmaterial und wasserdichten. Futter zu vermeiden 
Wird em P fohle "' daB das Dichtmittel durch eine Verklebungslinie 
nach oben begrenzt ist, d.h. eine Verklebungslinie zwischen dem 
wasserdichten Futter einerseits und dem Randstreifen und/oder dem 
Schaftmaterial andererseits. Diese Verklebungslinie braucht nur 
etwa 10 bis 15 mm breit zu sein und ifiBt sich beim Zusammenbau 
des Schaftmaterials mit dem wasserdichten Futter leicht dadurch 
herstellen, daB auf das Schaftmaterial und/oder das wasserdichte 
Futter ein Klebstof f aufgepinselt wird und die Schichten danach 
zusammengedriickt werden. Dann besteht unterhalb der Verklebungs- 
111116 e±n S P alt «™ geringer Tiefe, in dem das Dichtmittel so 
verteilt werden kann, daB es einerseits nicht unkontrol liert in 
den oberen Schaf tbereich hinausflieBt und andererseits eine 
vollwertige Dichtung bildet. 

Als Dichtmittel kommen insbesondere Dichtmittel auf der Basis von 
Polyurethan, Polyvinylchlorid, Naturkautschuk oder Synthesekaut- 
schuk in Frage. Diese Dichtmittel konnen insbesondere in Fasten- 
form oder weniger bevorzugt in f lussiger Form eingebracht werden 
Die Pastenform sorgt dafur, daB die Starke der Dichtmittel- 
schicht bei der Weiterverarbeitung erhalten bleibt und keine 
undichten Stellen entstehen konnen. Beispielsweise sind 2-Kompo- 
nenten-Polyurethan-Dichtmittel und f euchtigkeitshartende Poly- 
urethan-Dichtmittel geeignet. im ausgeharteten Zustand sollte das 
Dichtmittel eine dauerelastische Konsistenz beibehalten, so daB 
die Dichtung auf die Dauer gewahrleistet ist. 

1st das wasserdichte Futter auf seiner AuBenseite mit der Textil- 
schicht versehen, wie sie haufig zum Schutz wasserdichter M em- 
branen gewiinscht wird, so muB man dafur sorgen, daB das Dicht- 
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G«leh«pankt is t es vorteilha^ ""^ dieSem 

-« - enselte des „ ass *n - ::v:::: r r; on Te -"--^--, «* 

gebildet 1st, insb6SQn , r tters von ^nofiien Faden 

«U« das wasserdichte Fll « er x " alb der ^lebungsUnie 

««r den F u 8 ZlZ l ; f ^ i« »- ^.eu. 

Wie schon „eit er oben ges . rl ,, lM . „ . 

s^ ma die i^scr*- 

Brandsohle verbunden i« „„ !„ * W»9sb e reic:h a,!* der 

Betrieb vir^en Krift:e ^ * b " *~ Hersteilung und lm 

-i*. e,p f o hl en. . daa da : F ::::: r rr; b r±a j abertragen -« den 

"it der Brandsohle vor a™ » „ lm ub "lappungsber e ich 

ta 0 be.a ~ ~r:;: SIT " ^ "~ 
Fu^errands mit der Brandsohle verbunZ BrandS ° hle a "««halb des 
Kandstreifen „± t der Bran Verb " ndea Dabei Jcann der 

= »«den : ::t:e n ::riT/ u T einen s ~ - 

Zwickverfahren 2ur Herstellu„ CT „ *"* S ° 9en - AG °- 

-r R a„ds t reiren ^ -^^^^br"""™ 1 kaM ' ^ 
zogen und gegen die Bm^, e «aJ3t uber einen Leist en ge - 

Handstre, ^Z^Tl^' 

eingebracht: „ird. Dieser Sc hT? ; 1 h ««„der Schm e i afclebe;r 

Ver„ ei l zeit des schuhs 3 „ ick h rL r , S ° daa dle 

*ie~ is,, oer Sch^kleber ."^ k lJZ "^"^ »-»- 

im Gebrauch briichig warden und * hmen ' da er AushSrtung 
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Der Randstreifen kann mit der Brandsohle auch vernaht werden, 
etwa durch eine Strobelnaht, die im Rahmen eines Ausfiihrungs- 
beispiels noch naher erlautert wird; dabei ist es unschadlich, 
wenn die Strobelnaht auch den Rand des Futters durchdringt. 

Weiterhin kann der Randstreifen auch mit einer abwarts gebogenen 
Randzone der Bandsohle durch eine Steppnaht verbunden werden. 
Auch diese wird im Rahmen eines Ausf uhrungsbeispiels naher er- 
lautert. Auch hier ist es wiederum unschadlich, wenn die 
Steppstichnaht den Rand des wasserdichten Futters durchdringt. 

Weiter kann der Randstreifen mit einer abwarts gerichteten 
Einstechlippe der Brandsohle vernaht werden. Auch dies wird im 
Rahmen eines Ausf uhrungsbeispiels naher erlautert. Dabei ist es 
wiederum unschadlich, wenn die Naht das wasserdichte Futter 
und/oder einen Teil der Dichtmittelschicht durchdringt. 

Weiter oben wurde schon darauf hingewiesen, daB die erfindungs- 
gemafie Ausbildung eine weitergehende Wahlf reiheit beziiglich der 
Sohlenkonstruktion zulaSt. 

So ist es moglich, daB die wasserdichte Schicht der Sohlenkon- 
struktion von einer Zwischensohle gebildet ist, die mit dem 
Randstreifen und ggf . auch mit dem Schaf tmaterial selbst verklebt 
werden kann. Die Zwischensohle kann dabei als Schalensohle aus- ' 
gebildet sein, d.h. als eine Schalensohle, welche bereits vor der 
Anbringung an dem Schuh Schalenform besitzt. 

Weiterhin kann die wasserdichte Schicht der Schalenkonstruktion 
von einer wasserdichten Folie gebildet sein. Diese wasserdichte 
Folie kann ggf. wasserdampfdurchlassig sein, urn eine gewisse 
Entdampfung auch im Sohlenbereich zu ermoglichen. Im Fall einer 
wasserdichten Folie kann der Aufbau etwa so sein, da/3 der 
Randstreifen die Unterseite der Brandsohle iiberlappt, dafi ein der 
Sohlenmitte naher Bereich des Randstreif ens mit der wasserdichten 
Folie dicht verklebt ist und daB ein der Sohlenmitte fernerer 
Bereich des Randstreif ens mit einer Zwischensohle verklebt ist. 
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Bei diesem Verfahren kann das Anbringen des Dichtmittels dadurch 
erleichtert werden, da/3 man vor dem Einbringen des Dichtmittels 
zwischen dem wasserdichten Futter einerseits und dem Randstreifen 
und ggf. dem Schaf tmaterial eine Klebelinie vorsieht und in den 
durch diese Klebelinie begrenzten Spalt das Dichtungsmittel ein- 
bringt. 

Der Randstreifen kann dabei als gesondertes Teil hergestellt und 
mit dem Schaf tmaterial verbunden werden; es ist aber auch mog- 
lich, daB man einen integralen Randstreifen des Schaf tmaterials 
impragniert . 

Es ist nochmal darauf hinzuweisen, da/3 das Dichtmittel jedenfalls 
unterhalb der Grenze zwischen dem Schaf tmaterial und dem wasser- 
dichten Randstreifen vorgesehen sein mufi. Es ist unschadlich, 
wenn das Dichtmittel iiber diese Grenze hinaus in den Bereich des 
Schafts libersteht. Man ist aber berruiht, die Ausdehnung der Dicht- 
mittelschicht oberhalb der Grenze zwischen Randstreifen und 
Schaf tmaterial moglichst zu beschranken, um in einem moglichst 
groGen Bereich des Oberschuhs eine lose Anlage zwischen dem 
wasserdichten Futter und dem Schaf tmaterial zu gewahrleisten . Die 
Grenze zwischen dem Schaf tmaterial und dem wasserdichten Rand- 
streifen legt man moglichst tief ggf. sogar in den Bereich der 
Uberlappung von Randstreifen und Brandsohle* 

Die beiliegenden Figuren erlautern die Erfindung anhand von Aus- 
f Cihrungsbeispielen; es stellen dar: 

Fig* 1-8 Schnitte durch verschiedene Schuhkonstruktionen, 

welche auf der Verwirklichung des Erf indungsprinzips 
beruhen; 

Fig. la einen Schnitt durch ein Schaf tmaterial mit angenahtem 

Randstreifen, welcher aus einem Kunststoff material 
gebildet ist. 
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Fig.. lb 



Fig. 9-11 
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sohle auf dem Weg des Schaf tmaterials nicht moglich ist, weil das 
Schaf tmaterial im Bereich des Randstreif ens 12b nicht wasser- 
fuhrend ist. Weiterhin ist auch ausgeschlossen, daB Feuchtigkeit , 
welche den Materialbereich 12a durchdringt, in den Zwischenraum 
zwischen dem Schaft 12 und dem Futter 16 an die Brandsohle ge- 
langt; dies wird durch die Dichtmasseschicht 24 verhinderr. Die 
Sohle 14 kann auch angespritzt sein. Zuiti Schutz der Naht 20 wird 
eine Verklebung 21 auch oberhalb der Naht 20 zwischen dem Rand 
14a und dem Schaf tmaterial 12a empfohlen. 

Das Schaf tmaterial 12a ist beliebig und kann aus Leder bestehen 
Oder aus Textilmaterial . GemaB Fig, la ist mit dem Leder 12a ein 
Randstreifen 12b verbunden, welcher aus einem inneren Vlies I2bl 
und Polyurethanschichten 12b2 und 12b3 besteht. GemaB Fig. lb 
hangt der Randstreifen 12b integral mit dem Schaf tmaterial 12a 
zusammen, ist aber durch eine Impragnierung behandelt, so da/3 er 
nicht wasserdurchlassig und nicht wasserleitend ist. Die Imprag- 
nierung wurde an dem Schaf tmaterial vorgenommen, bevor dieses mit 
dem Futter und mit den ubrigen Teilen des Schuhs vereinigt wurde. 

In Fig. 1 erkennt man weiter eine Verklebungslinie 25 oberhalb 
der Polyurethan-Dichtmittelschicht als obere Begrenzung fur die 
Polyurethan-Dichtmittelschicht. Diese Verklebungslinie 25 sorgt 
dafur, daB die Dichtmittelschicht 24 sich nicht in den Zwischen- 
raum 27 zwischen dem Schaf tmaterial 12a und dem Goretex-Futter 16 
hinein ausbreiten kann. Auf diese Weise ist sichergestellt daB 
das Goretex-Futter 16 im oberen Bereich des Schuhs lose an dem 
Schaf tmaterial 12 anliegt, so daB dieser Zwischenraum 27 durch 
Beluftung trocken gehalten werden kann. 

In den Fig. 9 bis 11 ist der Einbau der Dichtmittelschicht 24 
gemaB Fig. 1 dargestellt. Das Schaf tmaterial 12a mit dem 
Randstreifen 12b wird mit dem Futtermaterial 16 zusammengelegt , 
etwa dadurch, daB es langs des nicht dargestel 1 ten Einstiegrandes 
des Schuhs mit dem Futtermaterial 16 vernaht wird, nachdem vorher 
das Schaf tmaterial 12a und das Futter 16 zu einer Form verarbei- 
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In Fig. 2 sind analoge Telle mit den gleichen Bezugszeichen 
versehen wie in Fig. 1, jeweils vermehr urn die Zahl 100. Bei 
dieser Ausf uhrungsf orm sind der Randstreifen 112b, die Naht 120 
und der untere Randbereich des Lederschafts 112a durch einen 
wasserdichten Verbindungsstreif en 130 aus Gummi Oder gummiahnli- 
chem Material uberdeckt und die Sohlenkonstruktion 114 schlieBt 
an den Verbindungsstreif en 13 0 an, indem sie diesen von unten her 
iiberdeckt. Dabei ist der Verbindungsstreif en 130 zumindest mit 
dem Randstreifen 112b wasserdicht durch eine Verklebung 132 
verklebt moglicherweise auch mit dem unteren Randbereich des 
Lederschafts 112a. Die Sohlenkonstruktion 114 besteht hier aus 
einer Zwischensohle 114a und einer Laufsohle 114b. Die Zwischen- 
sohle 114a ist wasserdicht und ist mit dem Verbindungsstreif en 
130 durch eine Klebung 134 wasserdicht verklebt. Diese Verklebung 
13 4 kann sich auch noch in den Bereich des Randstreif ens 112b 
erstrecken . 

Die Dichtmittelschicht 124 muB mit dem Randstreifen 112b und dem 
Futter 116 verklebt sein. Eine weitere Verklebung der Dichtmit- 
telschicht 124 mit dem Lederschaft 112a ist vorteilhaft, aber 
nicht notwendig. 

Bei der Ausf iihrungs form nach Fig. 3 sind analoge Telle mit glei- 
chen Bezugszeichen versehen wie in der Ausf uhrungsf orm der Fig. 
1, jeweils vermehr t urn die Zahl 200. Bei dieser Ausf uhrungsf orm 
ist der Randstreifen 212b gemeinsam mit dem Futter. 216 durch eine 
Strobelnaht 236 an die Brandsohle 210 angenaht* Die Strobelnaht 
236 wird in der Weise hergestellt, daB der Randstreifen 212b auf 
der Brandsohle 210 flach aufliegend mit dieser randvernaht wird 
und daB der Randstreifen 212b sodann in die in Fig. 3 darge- 
stellte Stellung urn ca. 180° geklappt wird. Im iibrigen entspricht 
das Dichtungs system in Fig. 3 demjenigen in Fig. 1. 

In Fig. 4 sind analoge Teile mit gleichen Bezugszeichen versehen 
wie in Fig. 1, weils erhoht urn die Zahl 3 00. Bei dieser Ausfuh- 
rungsform nach Fig. 4 ist der Randstreifen 312b mit dem Schaft- 
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den Randstreifen 612b und das Futter 616. Der durch die Einstech 
lippe 650 gebildete Hohlraum ist durch ein Kunststoffteil oder 
Ausball 656 gefullt. 

In Fig. 8 ist eine Abwandlung zur Fig. 1 dargestellt, bei welche 
das Schaftmaterial 12a integral mit dem Randstreifen 12b zusam- 
menhangt und durch Impragnierung behandelt worden ist, wie im 
Zusammenhang mit Fig. 1 gezeichnet und beschrieben. 

Es sei nochmal darauf hingewiesen, daB die Sohle 14 auch ange- 
spritzt werden kann, nachdem der Randstreifen 12b an der Brand- 
sohle 10 befestigt worden ist. Aber auch in diesem Fall wird 
vorher die Dichtmittelschicht 24 zwischen den Randstreifen 12b 
und das Futter 16 eingebracht, so wie in Zusammenhang mit den 
Fig. 9 bis 11 beschrieben wurde . Dies ist auch notwendig, weil 
beim Anspritzen einer Sohle 14 die Spritzmasse nicht durch den 
Randstreifen 12b hindurchdringen kann. 
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Patentansprilche 



1. Schuh mit einem Schaft fi2) eJn « 

bundenen Brandsohle (in, ^ S<=haft (12 > — 

wasserdichten Futter (1 * ] ' ™ d einem - "esentlichen 
wobei der aus einem Material hn hQ 

bestehende Schaft (12a) I" ^asserleitf ahigkeit 

s^reifen (12b) aus einein ^ ^ ^ -sannnenhangenden Rand- 
Wasserleitfahigkeit besit2i- * eier oder fehiender 

verbunden is* und u„ te r Ver^I f* <"> 

das der Randstreifen (i2M 

che s berei.s vor der Verb l n ^ o einem be steh ,, „ el . 

<», eine geringere oder ^1*" d " ^•nkon.w*^ 

-d da fl . 2Kischen de m H^dsi 1 :;:: a::r rie r fihi9keit 

von der Anbringung der SoJ I *** Futrer <"> 
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2* Schuh nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet , 

da/3 der-Randstreifen (12b) aus einem Kunststoffmaterial 
besteht. 

3. Schuh nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi der Randstreifen (12b) aus einem Kunststoffmaterial 
besteht, welches eine Gewebeschicht (12bl) und auf beiden 
Seiten der Gewebeschicht (12bl) eine Kunststof fschicht (12b2, 
12b3) aufweist. 

4. Schuh nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

da/3 die Gewebeschicht (12bl) aus monofilen Faden besteht. 

5. Schuh nach Anspruch 3 oder 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

da/3 die Kunststof fschichten (12b2, 12b3) auf beiden Seiten 
der Gewebeschicht (12bl) Polyurethan-Schichten sind. 

6. Schuh nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

da/3 der Randstreifen (12b) von einem Faservlies gebildet ist, 
welches vorder Verbindung mit der Sohlenkons truktion (14) 
mit einem die Wasserleitf ahigkeit unterdruckenden Impragnier- 
mittel impragniert wurde. 

7. Schuh nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

da/3 der Randstreifen (12b) von einem Lederstreif en gebildet 
ist^welcher zur Unterdriickung der Wasserleitf ahigkeit mit 
einem Impragniermittel impragniert worden ist. 

8. Schuh nach einem der Anspriiche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet. 
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9. Schuh nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB der Randstreifen ( i . „ 
..ernaht ist. ' Scn ^ Serial (1 2a) 

10. Schuh nach sine, der Anspruche 8 oder 9 
dadurch gekennzeichnet, 
daB der Randstreifen ripHi ^ 

~u mpf zusa^ensto^. " SChaf — ^1 fl2a) 

11. Schuh nach Anspruch 8 oder 9, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB der Randstreifen rnui 

Schaft.aterial (312a) d as I V ^ d ^^ -lr d em 

(312a) das Schaf tmaterial (312a) uberla Ppt . 



Schuh nach Anspruch 11, 
dadurch gekennzeichnefc' 



daB der Randstreifen (312b) das 

lessen Aussenseite uherlappt «12a, auf 

13. Schuh nach eine m der An sp ruche 1 bis 7 
dadurch gekennzeichnet, 
daB der Randstreifen a?u\ • 

Im P rag„ iermi « el imprggn±ert ^^f^ 1 * 6 " ™«rdruc,cend e „ 

" • ^T" naoK einem der »«i*<W» r b is 13 

dadurch <rek ennze ±chne t „ ' 
daB das Dichtmittel (2ji • ^ 

-^ens (12b) und ggf . e.rLiirLt.^rr' 1 
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des Schaftmaterials (212a) langs der Verbindungslinie (220) 
zwischen dem Schaf tmaterial (212a) und dem Randstreif en 
(212b) beschrankt ist. 

15. Schuh nach einem der Anspruche 1 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet r 

dafi das Dichtmittel (24) durch eine Verklebungslinie (25) 
zwischen dem wasserdichten Futter (16) einerseits und dem 
Randstreifen (12b) und/oder dem Schaf tmaterial (12a) anderer- 
seits innerhalb des Zwischenraums (27) zwischen dem wasser- 
dichten Futter (16) einerseits und dem Schaf tmaterial (12a) 
und/oder dem Randstreifen (12b) andererseits nach oben be- 
grenzt ist. 

16. Schuh nach einem der Anspruche 1 bis 15 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi das Dichtmittel (24) ein Dichtmittel auf der Basis von 
Polyurethan, Polyvinylchlorid, Naturkautschuk oder Synthese- 
kautschuk ist. 

17. Schuh nach einem der Anspruche 1 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, 

da/3 das Dichtmittel (24) ein 2-Komponenten-Polyurethan-Dicht- 
mittel ist. 

18. Schuh nach Anspruch 16, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das Dichtmittel (24) ein f euchtigkeitshartendes Poly- 
urethan-Dichtmittel ist. 

19. Schuh nach einem der Anspruche 1 bis 1-8, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi das Dichtmittel (24) im ausgeharteten Zustand dauerela- 
stisch ist. 

20. Schuh nach einem der Anspruche 1 bis 19, 
dadurch gekennzeichnet. 
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dafi bei Beschichtung des wasserdichten Putters (16) • 
Textilschicht (19) auf . cutters (16) mit einer 

c»> von dem oLLi ::r r s :r ite d±e 

-s o^tte, (24) s : LZTZT* ist derart - daB 

(16) anliegt. * dem was ^dichten Putter 

21. Schuh nach Anspruch 20, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Textilbeschichtung (19) auf a 
wasserdichten Putters ( 26 f I Aussenseite des 

" (26) V ° n m °^ilen Faden gebildet ist. 

22. schuh nach einem der Anspruche 1 bis 21 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi das wasserdichte Putter (its u 

(24, lose an dem Scha^T ° berhalb Dichtmittel 

n aem Schaftmaterial (i 2 a) anliegt. 

23. schuh nach einem der Anspruche 15 bis 22 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi das wasserdichte Futter Mfii „k u ,^ 

1-ie (25, i ose an dem Scha J *~ Verklebungs- 

an dem Schaftmaterial (i 2a , anliegt. 

24. schuh nach einem der Anspruche 1 bis 23 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi der Randstreifen /ioki 

fim - w Uen {12b) an der Unterseite der BM n. 

(10, uberlappend anliegt und in, f?t»— , Brandsohle 

Brandsohle do, verbunLn" t ^ rlW ^»** »±* der 

5. Schuh nach Anspruch 24, 
dadurch gekennzeichnet, 
dafi das wasserdichte Futt-^T- fi«i • •-, 

der Brandsohle (l 0 , ZTT " Uberla ^ un ^bereich mit 

axe tl0 > v °r dem Rands treif en ri 5ki 
der Randstreifen (12b, im fW, Sndet Und da * 

- r uo, aU 3 Serhalb b) d ;: ^™r- ::i n r h Brana - 

verbunden ist (bei 22, Brandsohle (i 0 , 



26. 



verbunden ist (bei 22, 

Schuh nach Anspruch 25, 
dadurch gekennzeichnet 
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dafl der Randstreif en (12b) mit der Brandsohle (10) durch 
einen Schmelzkleber (22) verbunden ist. 

27. schuh nach einem der Anspriiche 1 bis 23, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl der Randstreifen (212b) ggf. gemeinsam mit dem Putter 
(216) durch eine Strobelnaht (236) mit der Brandsohle (210) 
verbunden ist. 

28. Schuh nach einem der Anspriiche 1 bis 23, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi der Randstreifen (412b) ggf. zusammen mit dem 
wasserdichten Futter (416) an einer abwarts gebogenen Rand- 
zone (410a) der Brandsohle (410) durch eine Steppstichnaht 
(444) befestigt ist. 

29. Schuh nach einem der Anspriiche 1 bis 23, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl der Randstreifen (612b) ggf. zusanunen mit dem Dichtmittel 
(624) und/oder dem wasserdichten Putter (616) mit einer 
abwarts gerichteten Einstechlippe (650) der Brandsohle (610) 
vernaht ist.. 

30. Schuh nach einem der Anspriiche 1 bis 29, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl die wasserdichte Schicht der Sohlenkonstruktion (14) von 
einer ggf. als Schalensohle (114a) ausgebildeten Zwischen- 
sohle (114a) gebildet ist. 

31. schuh nach einem der Anspriiche 1 bis 29, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl die wasserdichte Schicht der Sohlenkonstruktion (514) von 
einer wasserdichten, ggf . dampf durchlassigen Folie (514c) 
gebildet ist. 
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32. 



Schuh nach Anspruch 3 0 oder 31, 
dadurch gekennzeichnet 



dafl bei fiberlappung des Randstreifens < 5 i,h, • 
seite der Brandsohle (510) ein ! ' ^ *** Unter ~ 

des Ran dstreifens (5 i£, ^H. SOhl — Bereich 
-cht verklebt U*..^*J£~Z£?*~ — C««o, 
Bereich des Randstreifens (512b, *° hlenmi " e ^rnerer 
verklebt ist. ' einer 2w ^chensohle 

33. Schuh nach eine* der Anspriiche 1 bis 32 
dadurch gekennzeichnet, 

dae das wasserdichte. Futter (161 «h + • 

Beschichtung (18) ver r J^ ™» — ^neren textiiar- 

34. Schuh nach einem der 

aadurch gekennzeichnefc, 

daS das wasserdichte Futter <i si 

beschichtung (19) aus Gewebe ' S *«- Schutz- 

gewebe oder einem Polyesterfad-n T Pol r™i«*S«n- 
aas Dichtmittei (24) ^chaf x bes = hi ">*" ist. wobei 

-ter dicker Aniage ^jr«^r tBB * -~ 
aringt und die vo ragsTOUe ««> 
vasserdicht umschliest und wobei III Ge " ebeS (1 " 

(») nicht wasserriihrend sill *"**" deS GeWebes 

35. Schuh nach einem der Anspruche i bis 34 
dadurch gekennzeichnet, 

daB da Sim wesentlichen wasserdichte Futter (16. d . 
lassig ist. UKer (16 > dampfdurch- 

36. schuh nach Anspruch 35, 
dadurch gekennzeichnet' 

daa das i» wesentlichen wasserdichte Putter (16) • 
aus gerecktem Polytetraf lourathyien ^ F ° lie 

oder eine mikroporose Po1vu~!h ^ Pol r es ^ em b ran 

p -cose Polyurethanschicht umfaflt. 
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37. Schuh nach einem der Anspriiche 1 bis 36, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das wasserdichte Futter (16) bis in den Bereich des 
Einstiegrandes des Schuhs reicht. 

38. Schuh nach einem der Anspriiche 1 bis 37, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB er als hochschaf tiger Schuh, insbesondere Sport- Oder 
Wanderstiefel, ausgebildet ist. 

39. Schuh nach einem der Anspriiche 1 bis 37, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB er als Halbschuh ausgebildet ist. 

40. Verfahren zur Herstellung eines Schuhs, 

dieser Schuh umfassend einen mit der Brandsohle (10) ver- 
bundenen Schaft (12) , eine mit dem Schaft (12) verbundene 
Sohlenkonstruktion (14) und ein im wesentlichen wasserdichtes 
Futter (16) , 

wobei der Schaft (12) aus einem Material (12a) hoherer Was- 
serleitf ahigkeit besteht und mit einem Randstreifen (12b) aus 
einem Material geringerer Oder fehlender Wasserleitf ahigkeit 
zusammenhangt, 

wobei weiter der Randstreifen (12b) mit der Brandsohle (10) 
verbunden ist, 

wobei weiter der Randstreifen (12b) unter Vermittlung einer 
dichtenden Masse (24) an dem Futter (16) wasserdicht anliegt 
und 

wobei die Sohlenkonstruktion (14) mindestens eine an sich 
wasserdichte Schicht aufweist, die mit dem Randstreifen (12b) 
wasserdicht verbunden ist, 
dadurch gekennzeichnet, 

da6 man den Randstreifen (12b) aus nicht wasserleitf ahigem 
Material an dem Schaf tmaterial (12a) vorsieht, dafi man zwi- 
schen dem Randstreifen (12b) und dem wasserdichten Futter 
(16) die Dichtmasse (24) in pastoser oder fliissiger Form 
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einbringt, dae man den BanH.. 

Brandsohle (10) . / Sn . Randstrei ^n (12b, hierauf an der 

41. Verfahren nach Anspruch 40, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB man vor dem Einbringen des Dichtn,itt e i s (24) • „ 
wasserdichten Futter fi«i • ntn "-"els (24) zwischen dem 

(12b) und ggf l SlnerSeitS Und — *ands t rei f en 

Klebelinie " h 6rial ^ eine 

■ a Spalt (29) das Dicht^i^el (24a) einbringt. 

42. Verfahren nach einem der anc _ -■ » 

, , em aer Anspruche 40 od«r 41 

dadurch gekennzeichnet, 

daB man den Randstreif en rnm 

verbindet. ^ dem s <=haf tmaterial (i 2a) 

^ ' Il rfah r n Sinem 40 Oder 4! 

dadurch gekennzeichnet, ' 

daB man den Rands treif en M5m 

Schaftmafcerials (12^ lurch x ~i des 

H^a) durch impragnierung bildet. 
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